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Firma: Pocet kusov:
UDAJE Kontaktna osoba: Datum objednavania:
OBJEDNAVATELA | Tejefon: Datum odovzdania:
e-mail:
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TYP DOPRAVNIKA:
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Celkova dizka dopravnika: L: mm | Sirka dopravnika: Sp: mm
Osova vzdialenost’ bubnov: O: mm | Sikmost’: % °
DiZka horizontalnej Casti pri Lo
ROZMERY kombinovaného dopravnika: 1 mm
ORI Sirka pasu: Poz.: Typizované rozmery pasovych dopravnikov si cenovo lacnejsie, ako individualne.
S, = 300 mm
EI Typizovany: S, = 500 mm EI Individudlny:  Sp = mm
IS, = 600 mm
Podstava je sucast’ou ponuky: EI ANO EI NIE | Vyska podstavy je:
Vyska: H: mm  |[]Fixna
Vyska: Hi: mm |[[JNastavitelna:  od: mm do: mm
LHQIDRALAA Mozné sposoby zakoncenia podstavy (do raméeku napiste pocet prvkov na jednom dopravniku):
Horizontalne k dopravniku: Hortizontalne od dopravniku:
Oznacte prosim polohu elektromotora
(na obrazku je pohlad zhora): EI EM EI EM @
POHON
(Trojfazovy asynchrénny EI ﬂ Vertikilne dole: Vertikilne nahot:
motor so snekovou 5
prevodovkou) Smer pohybu pasu EM
ot o =
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Regulacia rychlosti: I:l ANO I:l NIE
RYCHLOST Menovita rychlost’ (pri 50 Hz): m/min Maximalna rychlost’ m/min
POHYBU PASU P()V()lc.rla.o#hylk% (+./ ) od m/min Minimalna rychlost™ m/min
menovitej rychlosti pri 50 Hz:

Moznost’ regulacie rychlosti pomocou frekvencéného menica v rozmedzi 40 — 100 %.

[140x 40N
140 x 80N

MATERIAL

KONSTRUKCIE C Nerezovy ram

[ Zelezny ram [ Hiinikovy (Al profil:

B
p ]: I Hp mm
TYP PODPER- NEHO H, I i T /
PLECHU POD —— g °

B

PASOM D Typ A: D Typ B: D Typ C:
Material podperného plechu: ‘ Cierny plech D Pozinkovany plech D Nerezovy plech
Hmotnost” jedného dopravovaného kusu: kg
Pocet dopravovanych kusov na dopravniku: ks
; Zat'azenie dopravnika: kg/m Pridavné bodné vedenie:
DOPRAVOVANY 2 AT o ANO
MATERIAL Teplota dopravovaného materialu: C I:l
Teplota okolia: °C I:l NIE
Material s ostrymi hranami: I:l ANO I:l NIE
Akumuldcia materialu: [ Ano [0 ~ie
[] htadky
D proti sklzovy o Ly
Prevedenie: m%mma]na vyska
D potravinrsky unasaca = 40 mm
TRANSPORTNY PAS [] s unasacmi Vyika undsaca: mm R
Rozstup unasace: mm _
D proti oleju Vi
Chemicka odolnost™: -
[ ins Specifikicia:
PREVADZKOVE Pocet zmien za pracovny der:
I DA IED Loy Pocet zapnuti/vypnuti za 1 hod. (max 100):
. . I:l Revizna sprava SALS I:l Dodanie objednavatelovi
POZADOVANA - . - . DALSIE - . . .
DOKUMENTACIA I:l Certifikicia technickou in$pekciou POZIADAVKY I:l Odladenie a spustenie do prevadzky
D Manual zariadenia D Zapojenie do elektrickej siete
POZNAMKY

VNTUACIT FORMULAR VY MAZATHFORMUIAR
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