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Firma: Pocet kusov:
UDAJE Kontaktna osoba: Datum objednavania:
OBJEDNAVATEDLA | Tejefon: Datum odovzdania:
e-mail:
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ROZMERY Celkovi dizka dopravnika: I: mm | Sirka dopravnika: s: mm
DOPRAVNIKA: Dizka horizontilnej Casti: k: mm | Sirka dopravnika — pracovna: Sp: mm
Podstava je sticast’ou ponuky: D ANO D NIE |
Vyska podstavy je: D Fixna ‘ D Nastavitel'nd: od: mm  do: mm
Vyska dopravnika: h: mm | Vzdialenost’ ,,a*: a mm
Vyska horizontalnej Casti: o mm | Vzdialenost’ ,,b*: b: mm
PODSTAVA

Ak neviete vSetky rozmery, zadajte aspofi rozmer ,,1 a ,,h*.

S

Mozné sposoby zakoncenia podstavy (do raméeku napiste pocet prvkov na jednom dopravniku):

TYP VALCEKOV:

Material valcekov:

D Pozinkované
D Pogumované

EI Nerezové

[ rvc

] Hiinikove

Rozmet:

Priemer val¢ekov:

mm

Vzdialenost’ medzi valé¢ekmi:

TYP POHONU:

D Ret’azou

D Klinovymi remenmi

D Ozubenym sukolesim
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MATERIAL L o C40x 40N -
KONSTRUKCIE I:l Zelezny ram DHlmlkovy (Al) profil: 0140 x 80 N DNerezovy ram
Regulicia ryichlosti: [JAixo [NE
RYCHLOST POHYBU | Menovita rjchlost’ (pti 50 Hz): m/min Maximalna rychlost’: m/min
DOPRAVOVANEHO Povoleni odchylka (+/-) /mi Minimalna richlost: /mi
MATERIALU od menovitej rychlosti pri 50 Hz: m/min {nimaing fychiost: m/min
Moznost’ regulacie rychlosti pomocou frekven¢ného menica v rozmedzi 40 — 100 %.
PLECH NA Plech na zachytavanie necistot: I:l ANO I:l NIE
ZACHYTAVANIE
NECISTOT Material plechu na zachytivanie necistot: I:l pozinkovany plech I:l nerezovy plech
Hmotnost’ jedného dopravovaného kusu: kg Pridavné bo¢né vedenie:
Pocet dopravovanych kusov na dopravniku: ks D Murtfeldtové
DOPRAVOVANY’ TCplOtﬁ. dopravovaného materialu: °C D Plechové
MATERIAL Teplota okolia: °C I:l Nerezové
Material s ostrymi hranami: I:l ANO I:l NIE ..
[ Ziadné
Rozmer dopravovaného kusu: d: X § XV mm
PREVADZKOVE Pocet zmien za pracovny der:
PODMIENKY Pocet zapnuti/vypnuti za 1 hod. (max 100):
5 ) D Revizna sprava . D Dodanie objednéavatelovi
DI(;(I)(%JANII)];);ﬁﬁ A I:l Certifikacia technickou inspekciou P OgﬁLADS;E I:l Odladenie a spustenie do prevadzky
D Manual zariadenia D Zapojenie do elektrickej siete
POZNAMKY
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