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 +421 31550 1141, Hotline: +421 905 239 572 @ office@alfacad.sk

Firma: Pocet kusov:
UDAJE Kontaktnd osoba: Datum objednavania:
OBJEDNAVATELA | ejefon:; Datum odovzdania:
e-mail:
Se
S
ROZMERY OBLUKA —
S
X
Sirka dopravnika: s mm | Uhol oblika: o mm
Sirka pasu: Sp: mm
Podstava je sicast’ou ponuky: ‘ ||:| ANO D NIE ‘
Vyska podstavy je: ‘El Fixna mm El Nastavitel'na:  od: mm do: mm
PODSTAVA Mozné sposoby zakoncenia podstavy (do ramceku napiste pocet prvkov na jednom dopravniku):
[ ] [ ] [ ] [ ] [ I€
9
Reguldcia rfchlosti: Oino  [OnNe
RYCHLOST POHYBU | Menovita rjchlost’ (pri 50 Hz): m/min Maximaélna rychlost’: m/min
DOPRAVOVA,N EHO Povoleni odchylka (+/-) . L , s .
MATERIALU od menovitej rychlosti pri 50 Hz: m/min BlToo I sge lloniss m/min
Moznost” regulacie rychlosti pomocou frekvenéného menica v rozmedzi 40 — 100 %.
MATERIAL . .y NP 040 x40 N L
KONSTRUKCIE ||:| Zelezny ram D Hlinikovy (Al) profil: 040 x 80 N D Nerezovy ram
B
: Hp mm
TYP PODPERNEHO H, ""17 /
PLECHU POD B °
pason Ol Clres O 1wc
Material podperného plechu: D Cierny plech D Pozinkovany plech D Nerezovy plech
Hmotnost” jedného dopravovaného kusu: kg
Pocet dopravovanych kusov na dopravniku: ks
Zatazenie dopravaika: kg/m Pridavné boc¢né vedenie:
DOPRAVOVANY . . ° ANO
MATERIAL Teplota dopravovaného materialu: C EI
Teplota okolia: °C D NIE

[ ANo [] NiE

Material s ostrymi hranami:

Akumulicia materialu: EI ANO EI NIE
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[[] hladky
EI proti sklzovy o
Prevedenie: ma}xlmalna vyska
EI potravinarsky unaaca = 40 mm
TRANSPORTNY PAS [] s unésacmi Vyska undsaca: mm R
Rozstup unasace: mm _
D proti oleju Vi
Chemicki odolnost’: .
D ina Specifikacia:
PREVADZKOVE Pocet zmien za pracovny der:
I DA IED Loy Pocet zapnuti/vypnuti za 1 hod. (max 100):
I:l Revizna sprava
POZADOVANA [] Certifikacia technickou in$pekciou
DOKUMENTACIA D Manual zariadenia
D Dokumentacia o elektrického zapojenia dopravniku
|:| Dodanie objednavatel'ovi
DALSIE , , 3
POZIADAVKY [[] Odiadenie a spustenie do prevadzky
] Zapojenie do elektrickej siete
POZNAMKY
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